












































Приложение Л? З

«ИНТЕНДАНТСКО ОБСЛУЖВАНЕ” - ВАД

ТЕХНИЧЕСКО ПРЕДЗТОЖЕНHЕ

долуподписаният Емил Стоянов Бетон, в качеството си на Изпълшпелен
директор на ,,Интендантско обслужване”- ЕАд гр. София с ЕКК
(БУЛСТАТ) 129006778 сьс седалище и адрес на управление гр. София
1606, ул. Владайска 48А,
данни за банковата сметка: Обслужваща банка-Райфайзен банк
‘BAN: ВО13 RZBB 9155 1067 0391 23 ВIС: RZВВВО8F
Титуляр на сметката: ,,Интендантско обслужнане”- БАД
участник в процедура за вьзлагане на обществена порьчка с предмет:
«Доставка на униформено, специално и работно облекло за служба
«Военна полиция” по обособена позиция ЗЧ~ 2 «Лятно униформено
облекло от камуфлиран плат”, което вкючва:

2.1 Клин камуфлажен летен сьгласно ТС Ж 114-68/21.10.2016 г. “Клин
камуфлирап летен без подплата ‘, изменена с ТС Жi 14-128/28.09.2017

2.2 Риза с дълъг рькав камуфлажна сьгласно ТС 114-18/17.06.2015 г.”Риза с
дьльг рькав камуфлираяа “, изменена с ТС Ж 114-153/28.09.2017 г.

2.3 Риза с кьс рькав камуфлажна съгласно ТС 114-72/21.10.2016 г.”Риза с къс
рькав камуфлирана “, изменена с тс К~ 114-124/28.09.2017 г.

2.4 Шапка камуфлажна пятна сьгласно тс Ж 114-73/21.10.2016 г. “Шапка пятна
камуфкирана”, изменена с тс 114-129/28.09.2017

Представяме нашето предложение за изпълнение на
обществената порика, съобразено с изискванията на техническа/ки
спецификация/и (ТС) J~& 114-68!21.1О.2016г. “Клин камуфлиран летен
без подплата “, изменена с ТС ХQ114-128/28.09.2017 г.

1. Наименование на продукта: Клин камуфлажен летен без подплата
2. Състав и описание на продукта
2.1. (Dьсгав на продукта

Клинът, изобразен на фигура 1 ще е изработен от лицев плат сплитка
«Рипстоп” сьс сьстав 80/20 Памук / Полиестер, в цвят «камуфлирана
петцветна разпетновка” с цветове по каталог ,,Pantone Textile” TPX, както
следва:

- Черен - 16 +10%; Х.≥ 19-4305 ТРХ, бал - mm 3-4;

- Кафяв -23 +10%; К~ 19-0815 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Тьмнозелен -36 +10%; }& 19-03 15 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Светлозелен - 13 +10%; Nо~ 18-0420 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Пясъчен - 12 +10%; N~ 17-1019 ТРХ, бал - mm 3-4.

22. Описание на продукта



Клиньт ще е в свободен силует, пристегнат в обласпа на глезените.
При талията предните части ще са с по одна баста, а задните части ще имат
по една свивка. По линията на таляята чрез лицев шен с широчина (4,0 +

0,2) см и почистващ лентов детайл от вътрешяата страна, от основния
плат, ще е оформен тунел, в който ще е разположено тясно коланчс за
регулиране широчината на клина. Краищата на тясното коланче ще
завьршват с хоризонтален илик. двата края на коланчето ще излизат през
тунела в страничната или предната част на клина и в зависимост от
желаното пристягане ще се закопчават в едно от двете копчета (две по два,
общо четири броя копчета), зашити в зоната при горните джобове на
предните части или в края на задните части. По линията на талията ще са
монтирани 7 броя сдвоени гайки, сьобразени с широчините на снемащите
се колани.

Закопчаването на предните части ще е с илици и копчета.
В горната част клиньт ще е с д)кобове тип «италиански”. Между тях

и линията на коляното, върху страничните шевове ще са пришити външни
странични джобове с капаци. Торбата на джобовете ще е с две фалди,
позиционирани назад, а в задната й част - с мехче за обем. Капакът на
джобовете представлява прегьнат на две двуслоен правоъгьлен детайл,
като долната част ще е по-тясна, в двата й края ще са направени
вертикални илици за закопчаване към две копчета, защити на подгъва на
торбата на джоба.

В коленната областще има зашити укрепнащи детайли с по две
чупки при в’ьтрешния и две чупки при страничния шен на крачола,
осигуряващи динамичен обем.

Джобовете на задните части ще са вьтрешни с по една широка
филетка и капак. Капакьт е като този на джобовете вьрху страничните
шевове на клина. Седалищната част ще е укрепена с подсилващи детайли,
преминаващи частично и кьм вьтрешните щевове. Вьрху тях в чаталният
участьк ще са бродирани по два вентилационни отвора, успоредно на
вьтрешния шен.

Клиньт ще се пристяга в обласпа на глезените чрез предварително
изработени маншети. Вьтрешната част на маншетите ще е набрана с
ластик, а на страничната им част ще е зашита по една щрифелка с лепяща
лента за допьлнително регулиране. Щрифелката ще се пристяга назад.

Вьрху дясната задна част, в участька между долния край на
,,италианския” джоб и горния край на капака на страничния джоб ще е



изработен прорязан в’ьтрешен джоб с една филетка, предназначен за
носене на палка.

3. ТАКТиКО-ТЕХНичЕсКИ ИЗИСКВАНиЯ КЪМ ПРОДУКТА
3.1. Изиеквания по предназначение

3.1.1. Изиеквания къМ конструкцията
Конструкциwга на клина ще е разработена в 77 типоразмера с обхват

по обиколка на гьрДите от 88 CM до 128 CM И ~ЪСТ от 158 см До 194 см.
Типоразмерите са посочени в таблица 1.

Таблица 1 - Типоразмери в сантиметри

Рьст 158,164,170,176, 182, 188,194
Обиколка 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124 128
на гърДите
Обиколка 76 80 84 88 92 97 102 107 112 117 122
наталията ,

Забележка: Заявителят може Да заявява и допьлнителни типоразмери,
извън обхвата на таблица 1.

3.1.2. Изиекваиня къiи кроенето
- Ще се спазва направлението на основната нишка при кроенето на

детайлите, съгласно означенията вьрху кройките;

л
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- Ще се поставят необходимите центрове, като дълбочината им няма
да надвишава 0,3 см.;

- При нареждане на настилите за кроене и номериране на с’ьставните
части на изделието няма да се допуска разнотоние в детайлите на едно
изделие.

3.1.3. Изиеквания към уiпиването
3.1.3.1. Общи

- всички съединителни шевове ще са гладки, без набор;
- всички краища на шевовете ще са добре затегнати;
- ще се извършва прецизна настройка на шевните машини и няма да се
допуска повреждане на материлта от износени игли.

3.1.3.2. Специфични технологични изиеквания:
3.1.3.2.1. Седалищният и страничните шевове на клина ще са двойно
загьнати (френски шен) на слециална машина.
3.1.3.2.2. Сьединителни и укрепителни шевове на двуиглова машина с
широчина сьответно 0,2 см и 0,8 см при ушиването на панталона ще са
изпълнени както следва:
- по отвора на «италианските” джобове;
- за пришиване на предната и долната страна на торбата на страннчните
джобове;
- за пришиване на капака на страничните джобове;
- за пришиване на коленните и седалищните укрепващи детайли;

( 3.1.3.2.3. Укрепителен и украсителен шен с широчина (0,5-0,6) см ще е
изпьлнен:

- по края на капака на странкчните и задните джобове на клина;
- за залягане щрифелката на маншетите на клина;
- по края на щрифелката на маншетите на клина.

3.1.3.2.4. Укрепителен и украсителен шен с широчина (0,1-0,2) см ще е
изпьлнен както следва:
- по края на допълнителното регулиращо коланче на клина;
- по края на гайките;
- за фиксиране на бастите на талията на клина;
- по края на дясната (долната) част на шлица на клина; -

- за фиксиране рьба на фалдите и мехчето и за монтиране задната страна
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на торбата на страничните джобове;
- по края на двете ленти за закрепване на палка;
- успоредно на шева за пришиване на филетката и шева за пришиване на
капака на задните джобове;
- успоредно на шева за прикачане на маншета на крачолите на клина за
залягане резервата на шева нагоре към крачола;
- по горния край (талията) на клина;
- по долния край на маншета на крачолите;
- за зашиване на лепящите ленти-велкро.

3.1.3.2.5 Ще има зашити по линията на талията на панталона 7 броя
сдвоени гайки с широчина 1,5 см и дьлжина на светлия отвор: на
вътрешните гайки (4,5+0,2) см, a на външните - (7,5+0,2) см.

3.1.3.2.6 Резервите на вътрешния шен на крачолите на клина ще са
( почистени заедно на оверлог.

3.1.3.2.7 Ще се направят понтове за допълнително укрепнане:
- в двата края на гайките;

- в двата края на отвора на ,,италианските” джобове;
- в двата края на капака и филетката на задните джобове;
- в двата края на капака, в четирите ъгьла на торбата и в долния край

на фалдите на страничните джобове;
- в долния край на шлица на клина;
- в двата края на щрифелките на маншетите, вьрху шева за залягане на

щрифелките.
3.1.3.2.8. Разстоянието между горната линия на капака и горната линия

на торбата на страничните джобове на клина, ще е 2,0+0,5 см.

( 3.1.3.2.9. Кьм готовото изделие ще са прикрепени резервни копчета със
съответните големини.

3.1.3.2.10. Гьстината на съединителните и украсителните шевове ще е
3-4 бода в см.

3.1.3.2.11. Минималната здравината на сьединителните шевове ще е
24,0 daN.

3.1.4. Изисквании кьм Iиатериалите
Материалите, необходими за изработването на клина ще са съгласно

спецификацията в таблица 2.

Таблица 2—Спецификации на материалите



Нормативен
J~Ъ Наименование Предназначение

документ

.1 2 3 4
I Тькан — двят «камуфлирана Лицев плат за клина НЕНТП

петцветна разпетновка” е цветове
по каталог ,,Pantone Textile” TPX,
сьглаено т.2;
бал- 3-4:
Количествен състав, %
80/20 +5 ПамутdТiолиестср
Maca на единица площ, g/m2,
175 +7%
Сплитка
Рипстоп /5 х 5 mm!
Максимална сила на опън до скъсване,
daN

no основа - мин. 60,0
по вътьк - мин. 40,0

Устойчивост на повърхностно
омокряне, степен - мин.3-4
Изменение на размерите — след пране
/400 С’ и суuюне, % максимум

по основа - + 2,0
по вътьк - + 2,0

Устойчивост на обагрянията ‘цвета’
бал
- светлина - мин 4-5
- пране при 400С - мин. 3-4
- триене сухо - мин. 4
- триене мокро - мин. 3-4
- пот алкална - мин. 3-4
- пот кисела - мин. 3-4
Съдържание на формалдехид, mg/kg
макс. 75,0
pH на воден екстракт,
4,8-7,5

2 Хастар — памучен тип, цвят чере” ~ За торби на джобовете на НЕНТП
19-4305 TPX no каталог ,,Pantone панталона
Textile”, бал- 3-4:
Количествен състав, %
50/5 0 Памук’ Полиестер
Maca на единица площ, g/m2
мин. 100 +3%
Максимална сила на опън до скъсване,
daN

е Основа—45,0
е Вьтьк —35,0

Измененине на размерите след пране
/40°С/ и сушене, %:

° Основа + 3,0
е Вътък +2,0

Устойчивост на претриване, % (при
1000 цикьла; 9 kPa) - max 1,0

/1’

L



Съдьржание на формалдехид, mg/kg -

макс. 75
pH на воден екстракт, pH единици
4,8 7,5

З Коiщи машцнни, ЦВН За ушиване на клина БДС EN iso
черен: - Състав - 100% 12590 и/или
полиестер еквиВалентно/и

4 Колчета плаетгиасови Закопчаване на: колана на
матирани, черни: клина, капака на страничните и
.. с диаметър 20,0 mm - 10 бр. задните юкобове, резервно;
- с диаметьр 15,0mm .. 8 бр. Закопчаване на: шлица на

панталона, допьлнителното
регулиращо коланче на
талията, резервно

5 Лента лепяща с широчина 4,0 CM, За щрифелката на маншета на
черна: крачолите наклина

2 бр. к 5,0 см (оттвърдата част) За маншета на крачолите на

клина
2 бр. к 15,0 см (от меката част)

б Ластик плосък с широчина 4,0 см За маншета на крачолите
на клина

7 Лента маркировъчна - 1 бр. Означаване на: типоразмера,
ф ирмата-производител,
годината на производство,
сьстава на лицевия плат и
символи за поддръжка

3.1.5. Разiиери на клина без подплата
Размерите на клина, в готов вид ще са сьгласно посочените в Таблица

З отТС N~ 114-68/21.10.2016 г.

Забележка към таблица 3: Местата за измерване на размерните
показатели ще са, както следва:

1. Дължина странична на клина (вкл. колан, с широчина 3,5 см и
маншет на крачола с широчина 5,5 см) - при наложени една върху друга
предна и задна част на пригладен крачол, в свободно с’ьстояние, без
разтягане на плата, ще се измерва no продьлжение на страничния шеЕ
разстоянието от горнит край на колана до долния край на крачола;

Широчина на колана — ще се измерва разстоянието между хлева за
пришиване и горния край на колана.

Широчина на маншета — ще се измерва разстоянието между шева за
пришиване и външния (долния) край на детайла;

2. дължина вирешна на клина .- при наложени една върху друга
предна и задна част на пригладен крачол, в свободно състояние, без
разтягане на плата, ще се измерва rio продьлжение на вътрешния шен
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разстоянието от пресечната точка на вьтрешния със седалищния шен до
долния край на крачола.

3. Половяяаш широчина по линия на талията - при наложени една
върху друга предна и задна част на клина, в закопчано положение, ще се
измерва по продьлжение на шова за прикачане на колана разстоянието
между страничните линии на прегьване на колана.

4. дължина на коланчето за регулиране на талията, широко 2,5 CM —

ще се измерва по продьлжение на коланчето разстоянието между двете
крайни вьрхови точки; широчина на коланчето - измерва се дьлжината на
отсечката, перпендикулярна на двете дьлги страни на коланчето.

5. дьлжина на коленния детайл — ще се измерва вертикално по
средната линия на детайла разстоянието между двата края (прегьвките на
детайла);

6. Половинатапгирочина на крачола при маншета - при наложени одна
вьрху друга предна и задна част на крачола, при разтегнато сьстояние на
ластика на маншета, ще се измерва по линията на пришиване на маншета
разстоянието между страничните линии на прегьване на крачола.

7. LЦрифелка на маншета:
- дължина — ще се измерва по продьлжение на средната линия на

щрифелката разстоянието от върха до линията на пришиване;
- широчина — ще се измерва дължината на отсечката, перпендикулярна

на двете дьлги страни на щрифелката.

8. дължина на отвора на джоб, тип IiитшlианскиН - измерва се по
продьлжение на отвора разстоянието между двете затевки (понтове) на
отвора.

9. Капак на страничния джоб:
- дължина — ще се измерва по продьлжение на припJиването на

детайла разстоянието между двата края;
- широчина — ще се измерва по продьлжение на двете къси страни

разстоянието от шева за пришиване до края на детайла.
10. Торба на страничния джоб:
- дьлжина — ще се измерва вертикално по средната линия на детайла

разстоянието между двата края (прегьвката на детайла);
- широчина — ще се измерва хоризонтално по средната линия на

детайла разстоянието между двата края (прегьвката на детайла);
- широчина на фалдата — ще се измерва отсечката, перпендикулярна

на горния рьб и вьтреiдната пречупка на фалдата и се умножава по две;

/



- широчина на мехчето — ще се измерва отсечката, перпендикупярна
на прегьвките на дьлгите страни на мехчето.
11. Капак на задния джоб:

- дьлжина - измерва се по продължение на пришиването на детайла
разстоянието между двата края;

- широчина - измерва се по продължение на двете кьси страни
разстоянието от шева за пришиване до края на детайла.
12. Филетка на заден джоб:

- дьлжина - измерю се по продьлжение на пришиването на детайла
разстоянието между двата края;

- широчина - измерва се разстоянието от шева за пришиване до края
на детайла.
13. Филетка на джоб за палка:

- дължина - измерва се по прод’ьлжение на пришиването на детайла
разстоянието между двата края;

- широчина - измерва се разстоянието от шева за пришиване до края
на детайла.
3.1.6. Методи за контрол и изпитване
3.1.6.1. Моделът на клина без подялаiи ще се контролира вw~’апно за сьответивие с
описанйе~ю вТС.
3.1.62. използвшлпе маiериали ще се контролираг чрез сравняване с
взискваяизпа в таблица 2 на ТС.
3.1.6.3. Технологичною изпълцение ще се оценява визуално чрез сравняване с
взискванизпа,заложевявт.3.1.2. ит.3.1.3. (безижказ.1.32.11.)ааТС.
3.1.6.4. Размерiпе на щцелиею в iиов вид’, посочеяи в таблица 3, ще се проверяют с
меiалнарулеп~ или шивапiки мегьр с пжносг +0,1 см.
3.1.6.5. Здравияага на тпевовегге, посочена в т. 3.1.3.2.11 ще се проверяла сьгласно БдС
в~тsо 13935-1.
3.1.6.6. Широчнната на шевовеге по т. 3.1.3. ще се проверяла чрез измерваие с металаа
рулетка в две-три точки от шева.
3.1.6.7. Гъскяата на беда при използваяию шевове по т. 3.1.3 ще се проверяла чрез
броене на бедовете в дваучаегька or шею с помоппа на текстиJтна лупа.

3.1.6.8. За концtпе по т.3 ог таблица 2 зщщлжятелно ще се кзгяива сьстапьт им по
Наредбаза егикиранетя и наименовалиятанатексгилнiпе продукги ~НЕН1Т]~
3.1.6.9. Меюдцте за изпитване на физико-механачвктеи xutuwnnne показаiели
на магериажпе пот. 1 и т2 оиабляца 2, ще са сьгласно посочетппе в таблица 3.
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Таблица З - Методи за контрол и изнитване

Метод на кппитване,
Наименование на показателя

сьглаено нормативен документ
1. Сьстав НЕНТп
2.Масанаединицаплощ БДСЕN 12127
3. Сплитка БдС 12674
4. Сила при опьн БдС EN iso 13934-1
5. Сила на раздиране на образец БдС EN ISO 1393 7-2

БДС EN ISO 13937-4
6. Изменение на размерите при пране 60°С и суыхене БдС EN iso 3759

БдС EN ISO 6330
7. Устойчивост на цвета (обагрянията) на:

. пnанеппи4о°СГ Г БДС EN ISO 105-СОб
• пот БДС EN iso 105-Е04
• триене БДСЕNISО1О5-Х12
• светлина БдС EN ISO 105-В02

8. Оценяване на цвета ЕДС EN ISO 105-AOl

БдС EN 20105-А02
9. pH на воден екиракт БдС EN ISO 3071
10. Съдържание на формалдехид БДС EN ISO 14184-1
11. Минимална устойчивост на повърхностно БДС EN ISO 4920
омокряне на гькани

3.1.7. Правила за присмане и оценка на качеството
3.1.7.1. преди доставкаiа ще се изпьрпmаг изгпиваляя ва използваните за упяваяе на
клина без подплаiи материалц за проверяваве на сьогвеюгвиею им с изискваяизпа на
Тс.
3.1.72. Готовите изделия ще се приемаг на пщлцщ~ сьгласно ВС 40041:1985,или
еквивалватяо/в, каю се язвьрши под~ор на проби и за арбищажеи изпlпвания.
3.1.73. Окачествявавегю ва юювите изделия ще се извьршва сьгласно ВС
40026: 1984или еквивалевтво’и.Качес-гвою на клина без подплага ще се удосюверява
чрез контролни изпигвания на вложению маюриали и атюваю кщелие, сьг.Jино
изисквадипана насюяящаТСв атqэедкгйраяа лабораiорияЛри ослорване на резултаги
от изпиваЕия в акредираната лаборатория ще се провеищаг арбитражни изгпивания й
друга акредwлтрана лаборатория.
3.1.7.4. При провежцане ва процедура за доставка на атбражпе.пев продукт,
сьогвеютвиею на гюказагеллпе от т. 1 и т.2 от тблица 2, показаюmппе по таблищ 3,
показателя по Т. 3.1.3.2.11., с йзисквави5па на ‘гехяическаiа спецификация, ще се доказва
с праюколи ог изгпивания в акредагирава лаборатория.
3.1.7.5. Вйзуаляою оцеаяване на
- модела на клина без подплата
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- сьогве~юТвиеюпаюдепиеIо сизисквави5панат. 3.12. ит. 3.13. @езт. 3.13.2.11.);
- показаmiппе or т.4 до т.7 ог табгпящ 2, ще се взвърпша ог експертпа комисия
(подкомисия), назначена ог иьзлО?юпеля.

3.2. Изиеквания по електромагнитна защита
Не се изискват.

3.3.Изисквания по ергономичност, обитаемост и техническа
естетика

Клиньт ще е консiруяран таю, че да осигурява бьрзо обличапе и сьбличане, свобqв и
удобство при посеве.
Ляцевяяг плаг ще се раздира iрудно, а при скьсване ще е устойчив срепу разрааiване на
разкьсваневi

Няма да има избеляване ва цвеювеiе при праие, яздатаве на светлииа и хим. чисiене.
използвавкге маiериали вяма да предазвикваг кожвя ращразвевия и алерiичяи
pee.
Клиньт ще оскгурява мною добра дипiаемоаг чрез огвежт~не ва unainra ог
кзпслявавею отвыре навьв дори при аюивно движение.

3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото
обслужване и ремонт
Клинът ще се подцьржа лесно - почисгваве чрез маяiиано пране до 40°С при
използваве на неязбеJпзаIц перилен препарат.
Сутпенею ва клина без потплагада не се изкьрпiва в сушявваМаiIтиI{а
3.5. Изисквания за сертификация
Не се изискваг.
3.6. Изискиания за скритост и маскировка
Лйцевязгг плаг ще е изработен сьпiасно т. 2.1. ог ТС.
3.7. Изисквания за транспортно-пригодност и сирансние

Юiинът без пощтлаiа ще се транспоргйра и сьхранява аьгласно изискваыизпа ва ВС
40040:1985 ила еквквалентно/и и допьлппелви изисквания на заявигеля.

3.8. Други специфични изисквания

Не се предвяжщг.

4. ИЗИСКВАIШЯ ЗА СТАНдАРТИЗАЦHЯ И УнИФИI{АЩIЯ



Гаюваю изделие ще сьагватства на изискваниJпа на посочеыпю в техническаm
специфиг~ция граящанска и военни спщдарпт.

5. изисквлния КЪМ ВIЩОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ

He се предвижцаг.

б. ИЗИСКВАIшЯ RIM OHAKOBKATA, МАРКИРОВКАТА,
ЕТ~КЕТИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦиЯтА

Маркйровката кьрху продукш да сь,цьржа информация по т.7 ог ~iабiпща 2.
Маркиранею, опагюванею, стикетиранегю и сьхраляването на гоювию изделия да се
извьрпва сьпгасно изискванияiа на ВС 40040:1985 или еквявалентноlи и допыпппелви
изисквания на вьзложнюля.

7.ИЗИСКВАНиЯ ЗА ГАРАНЦТШ
Hue гаравтираме спазванею на язискванияга на техническата специфи~ция при

лроизводствою на изделието и запазване на качествто, какю следвж
7.1. Гаранциоввият срок при спазване условцла за сьхрацение ще бьде сьгласно Т. 3

ог техппескою предпожевие.
7.2. Гараыционяияг срок при експпоаiацця ще е I юдива, счигано от дагага на

получаване на йзделието ог военаослужещия.



Представяiче нашето предложение за изпълнение на обществената
поръчка, сгьобразено с изискванията на техническа/ки
спецификации/и (ТС) .Ю 114-18/17.06.2015 г.”Риза с дълъг ръкав
камуфлирана “,изменеиа с ТС J’4]~ 114-153/28.09.2017 г.

1. НАИМЕНОВАНИЕ НА ПРОДУКТА:»РИЗА С дЪЛЪГ РЪКАВ
КАМУФJЛIРАНА” -2.2

2. СГЬСТАВ И ОПИСАНИЕ HA ПРОДУКТА
2.1. Състав на продукта
Риза с дълъг рькав, изобразена на фигура I е изработена от лицев плат

«Рипстоп” сьс състав 80/20 Памук’полиестер, в камуфлирана петцветна
разпетновка с цветове по каталог «Pantone TextHe” TPX, както слевдва:

- Черен - 16+10%; N~ 19-4305 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Кафяв -23 +10%; N~ 19-0815 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Тъмнозелен - 36+10%; JЧk 19-03 15 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Светлозелен - 13 +10%; Nb 18-0420 ТРХ, бал - mm 3-4;
- -12+10%; .Nb17-1О19ТРХ,бал-min3-4.
2.2. Описание на продукта
Ризата ще е в полувтален силует, равна по линията на подгъва и с

удълбочена/дълбока рькавна извивка. Предните части на ризата ще са със
скрито закопчаване, с изключение на най-горното копче което е видимо.
При незакопчано първо копче, при отворено състояние ще се оформя тип
ревер от яката и предните части. След първо копче надолу, между предна
лява част и мострата ще се изработи фалшив иличник - фиксиран от
вънгпната страна с лицеви шевове по форма, посредством понтове на три
места.

Вьрху предните части, по линията на гьрдите симетрично ще са
изработени два джоба, включнащи вьншно пришита торба и капак сьс
скрито закопчаване. Капакът представлява прегьнат на две двуслоен
правоъгълен детайл, като долната част е по-тясна и в двата й края ще са
направени вертикални илици за закопчаване с две копчета, зашити на
подгьва на торбата на джоба. Торбата ще е изработена с мехче за обем
откьм вьншната (към рькавната извивка)и долната страна. В торбата на
джоба на лявата предна част ще е монтирано допьлнително джобче за
химикалка, с размери: дьлжина (11,0 +0,5) cm; широчина (3,5-~-3,0) cm.
Капаки на ления джоб ще е прикачен с прекьсване на ш~ва в продължение
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на (2,5+0,2) cm така, че ще се оформи отвор за поставяне на химикалката в
предната част на джоба. Вьрху капака на ления джоб ще е позициониран
светлоотразителен надпис “ВОЕННА ПОЛHЦI4Я” на бьлгарски език. Над
капака на десния джоб ще е запшта меката част на лепяща лента за
закрепване на лента с фамилията на военнослужещия, а над капака на
ления джоб ще е зашита лента за принадлежност кьм ?IВОЕI~L4
ПОЛиЦI4Я” (на бьлгарски език и на английски език на втори ред) и с
трикольор в началото й съгласно ТС за украса на униформено облекло на
служба ,,Военна полиция” NQ 114-7/2015 г.

Гърбът, н раменната област, ще е с двуслойна платка с две странични
чупки под нея, осигуряващи по-голяма свобода на ризата, залегнати нав’ьн
кьм р’ькавните иавивки. В центьра на гьрба под платката ще е
позициониран светлоотразителен надпис ,,MILITARY POLICE” на
английски език.

Pъкавите ще са дьлги и двушевни — прикачени. Предната им част ще е
цяла, а задната ще е дублирана при подгьва, образувайки фазппив маншет.
В долният край на рькавите ще са изработени щрифелки с по две копчета,
за коригиране на широчините на рькавите. На ления рькав над ниво гьрди
ще се пришива нарькавен знак на служба “Военна полиция” на 6,0 cm. от
ръкавната извивка надолу. Под знака с помощта на лепящи ленти — велкро
ще е позициониран подвижен панел от допьлнителен плат овс
светлоотразителен надпис”IУГР”.

В раменните участъци в рькавните извивки ще са пришити носач -

пагони от основния плат. Вьрху заострените краища на носач-пагоните ще
са изработени илици. Носач-пагоните ще са със заострен край и ще се
закопчават с копчета пришити в началото на платката на ризата. Тунел
пагоните ще се нанизват върху носач- пагоните.



Фигура 1

З. ТАКТиКО-ТЕхнHЧЕСКИ ИЗИСКВАIШЯ КЪМ ПРОДУКТА
3.1. Изиеквания по предназначснис
3.1.1. Изиеквания към конструкцията
Конструкцията на ризата ще е разработена в 77 типоразмера с обхват

по обиколка на гьрдите от 88 cm до 128 cm и рьст от 158 cm до 194 cm.
Типоразмерите ще са посочени в таблица 1.

Таблица 1 - Типоразмери в сантиметри
Ръст 158,164,170,176, 182, 188,194

Обиколка 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124 128
на гьрдите

Забележка: Заявителят може да заявява и допълнителни типоразмери,
извън обхвата на таблица 1.

7 )



3.1,2. Изисквания къiи кроенето
- Ще се спазва направлението на основната нишка при кроенето на

детайлите, съгласно означенията вьрху кройките;
- Ще се поставят необходимите центрове, като дьлбочината им няма

да надвишава 0,3 cm.;
- При нареждане на настилите за кроене и номериране сьставните

части на ризата няма да се допуска разнотоние в детайлите на едно
изделие.

3.1.3. Изиеквания КЪГИ ушиването

3.1.3.1. Общи технологични изисквания:
- всички сьединителни шевове са гладки, без набор;
- всички краища на шевовете са добре затегнати;
- ще се извършва прецизна настройка на шевните машини и няма да се
допуска повреждане на материята от износени игли;
- Гьстината на всички съединителни шевове ще е 4-5 бода / cm, а на
всички украсителни и укрепителни шевове ще е 3-4 бода / cm.

3.1.3.2. Специфични технологични изисквания:
3.1.3.2.1. Шевът за монтиране на ръкавите ще е изпълнен на
специализирана рькав машина.
3.1.3.2.2. Укрепителните и украсителните шевове на двуигловата машина

ще са изпълнени, както следва:
- успоредно на вътрешния шев на ръкавите и успоредно на страничните
шевове на ризата (предварително почистени на оверлог) и ще са залегнати
към задната част на изделието. допуска се изработването им и на двойно
загьнати шевове на специализирана машина с ‘френски шен”;

- по горните страни на капаците на външните джобове вьрху предните
части. Прек’ьсване на шевовете ще има само в началото на ления капак
навътре на 3 cm, (образуване на отвор - 2,5 cm - за химикал);
- за монтирането на торбата от страната на борда (без страната с мехчето);
- по раменните щевове;
- по долния край на платката на гьрба
3.1,3.2.3. двойно загьнати шевове ще са изпълнени на специализирана
машина ?Iфренски шен” по задната дължина на рькавите.
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3.1.3.2.4. Укрепителен и украсителен шен с широчина 0,6 сm.ще е
изпълнен, както следва:
- no края на яката, пластрона за скритото закопчаване и бордовете;
- по края на пагоните;
- по трите свободни краища на капаците на джобовете;
- за подгъване резервата на вьтрешния край на мострите, предварително
почистена на оверлог.

3.1.3.2.5. Сьединителен и укрепителен лицев шен с широчина 0,2 cm.
Ще е изпълнен, както следва:
- за прихпиване на лентата за принадлежност, велкрото и наръкавна
емблема;
- по сьединителния шен на горната част на яката и по двете страни на
частичното столче, залегнати навътре;
- по края на мехчето на торбата на вьншните джобове и за монтирането
му вьрху предните части на ризата;
- за монтиране горния край на дублиращия заден детайл при дьлжината
на рькавите;
- за пришиване на основния подгъв на рькавите;
- за пришиване на основния подгъв на торбите на джобовете;

3.1.3.2.6. Ыиирочината на подгьва на ризата ще е 1,0 cm, а широчината
на лицевия му шен ще е на 0,8 cm. навьтре.

3.1.3.2.7. Пагоните ще са монтирани от раменния шен напред.
3.1.3.2.8. Кьм готовото изделие ще се прикрепват по един брой

резервно копче.
3.1.3.2.9. Ще има понтове за здравина по следния начни:
- по двата края на капаците - хоризонтално, покривайки втори ред от

шевовете, и по двата края - вертикално за отвор за химикалка;
- по торбите на джобовете, на пьрви ред в двата края успоредно на

борда;
- на три места по лицевия шен на борда за фиксиране на пластрона за

скрито закопчаване;
- н двата края на подвижната част на щрифелките на ръкавите,

перпендикулярно на подгьва;
- при дължината на рькавите вьрху двойните шевове, успоредно на

подгъва.
3.1.3.2.10. Подгьвът на предната част на рькавите ще е с широчина 2,5

cm.
3.1.3.2.11. Подгъвът на торбите на джобовете ще са с широчина 3,5 cm.



3.1.3.2.12. Широчината на лицевия шен на пластрона за скрито

закопчаване ще е 4,5 cm.

3.1.3.2.13. Hлиците на капака на джобовете ще са вертикални.

3.1.3.2.14. Минималната здравина на съединителните шевове ще е 24,0

daN

3.1.4. Изиеквания кьм материалите

Материалите, необходими за изработването на ризата ще са сьгласно

сгтецификацията в таблица 2.

Таблица 2— Спецификация на материалите

НорматпвenKQ Наименование Предназначение
документ

2 3 4
I Тъкан — с камуфлирана петцветна Лицев плат за ризата

разпетновка, с цвят no каталог ,,Pantone
Textile’ TPX съгласно т.2;
бал- 3-4:
Количествен състав, %
80/20 +5 ПамукдТолиестер
Maca на единица площ, g/m2,
175 +7%
Сплитка
Рипстоп /5 х 5 mm!
Максимална сила на опън до скъсване,
daN

по основа - мин. 60,0
по вьтьк - мин. 30,0

Изменение на размерите — след пране /400
С’ и сушене, %

по основа - + 2,0
повътьк -+2,0

Устойчивост на обагрянията ‘цвета] на,
бал
- пране при 400С - мин.3- 4
- триене сухо - мин. 4
- триене мокро - мин. 3-4
- пот алкална - мин.
- пот кисела - мин. 4
- светлина - мин.3- 4
Съдържание на формалдехид, mg]kg
макс. 75,0
pH на воден екстракт,
4,8-7,5

2 Тъкан в цвят черен Nц19-4305 ТРХ по За детайла сьс
по каталог ,,Pantone Textile’ • бал —mm светлоотразителен надпис
3-4 ,,МР”- върху ления рькав на
Количествен сьстав, % ризата , ‘

4



180/20 +5 Полиестер/Вискоза

Maca на единица площ, g/m2,
160 +5%
Максимална сила на опън до скъсване,
daN

по основа - мин. 80,0
по вьтьк - мин. 60,0

Изменение на размерите — след пране /40
Cl и сушене, %

по основа - + 2,0
повътьк -+2,0

Устойчивост ua обагрлнията /цветаl на,
бал
- праве при 40°С - мин.4
- триене сухо - мин. 4
- пот алкална - мин.
- пот кисела - мин. 4
- светлина - мин. 4
- петна от вода - мин. 4
- горещо гладене —мин. 4
Загуба нa маса при претриване, % MaKe.
1,5
Устойчивост на пилингообразуване, бал —

мин. 4
Съдържание на формалдехид, mg/kg
макс. 75,0
pH на воден екстракт 4,8—7, 5

З Конци мацтинни, цвят зелен: .. За ушиване на ризата БдС EN
Сьстав 100% Полиестер 18012590 или
Конци машинни, цвят черен: За уахиване на допьлнителен еквивалентен
- Състав - 100% полиестер детаил и притдиване на велкра и

отличителни знаци
4 Копчета пластмасови матирани, Закопчаване на: предни части,

черни капаци на джобове, рькави,
-с диамегьр 15,0 mm - 19 бр. щрифелки, пагони и 1 бр.

резервно.
5 Лепяща лента - велкро, с широчина 2,5 За поставяне на лента с фамилииа

cm, цвяТ черен: на военнослужещия на ризата.
1 бр. х 12,0 +0,2 cm (комплект
кука и бримка); За поставяне на подвижния детайл
Лепяща лента - велкро, с широчина 2,0 с надпис «МР” в/у ления рькав на
cm, цвят черен: ризата
2бр. х 7,0 +0,2 cm (комплект
кука и бримка);

б Светлоотразителен надпис ,,ВОЕННА Позициониран върху левият капак
ПОJШLЩЯ” с размер 120 х25+ 3mm на ризата

7 Светлоотразителен надпис ,,МР” с За поставяне на подвижния детайл
размер 139 х 60 + 3mm на ления рькав на ризата

8 Нарькавен знак с надпис «ВОЕННА Постави се на ления ръкав на ТСК91 14-7/2015г.
полиция” lбр. ризата

9 Лента с фамилията на военнослужещия Подввжна — припiива се към ТСМQI 14-7/2015г
— lбр. твърда част - велкро.

10 Лента с надпис «ВОЕННА ПОJHЩИЯ” Пришива се върху лива предна ТСN91 14-7/2015г
(на българси и английски език на част на ризата над капака.

2 ~



втория ред) и с трикольор в началото
и’ -lбр

11 Лента маркировьчна - 1 бр. Означаване на; типоразмера,
фирмата-производител, годината
на производство, състава на
лицевия плат и символи за
подцържане.

Забележка: Позиция 9 не е предмет на общестеената поръчка!

3.1.5. Размери на ризата с дълъг ръкав
Размерите на ризата, в готов вид ще са сьгласно посочени в таблица 3

от ТС З”&l 14-18/17.06.2015 г.

Забслежка към таблица 3: Местата за измерване на размерните
показатели са, както следва:

1. Дьлжина на г-ьрба на ризата - измерва се по средната линия на
гърба разстоянието от линията на вратната извивка до долния край
на изделието;

2. LIkрочина на платката в средата - измерва се по средната линия на
гьрба разстоянието от линията на вратната извивка до долната линия на
платката;

З. Широчина на рамото - измерва се по продьлжение на раменния
шен ра.зстоянието от линията на вратната извивка до линията на рькавната
извивка

4. Пагон-носач:
4.1. Дължина - измерва се по продължение на средната линия на пагона

разстоянието от края на пагона до линията на ръкавната извивка;
4.2. Широчина — измерва се дължината на отсечката, перпендикулярна

на двете дълги страни на пагона;
5. дължина на ръкава - при наложени една вьрху друга предна част и

грьб, и пригладен ръкав, без разтягане на плата, измерва се по
продължение на вьншната част на рькава, разстоянието от линията на
ръкавната извивка до долния край на рькава;

6. Дьлжина на ръкава - при наложени една вьрху друга предна част и
грьб, и пригладен ръкав, без разтягане на плата, измерва се по
продьлжение на вьншната част на рькава, разстоянието от линията на
р’ькавната извивка до долния край на рькава;

7. Щрифелка —подгьв рькав;
7.1. дьлжина - ще се измерва по продьлжение на средната линия на

щрифелката, разстоянието от заострения врьх до шева за монтирането и;

/ I~
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7.2. Широчина —ще се измерва дьлжината на отсечката,
перпендикулярна на двете дьлги страни на щрифелката;

8.Яка:
8.1. Дължина на шпица —~ измерва се вьрху горната част на яката

разстоянието от вьрха на яката до долния й край, т.е. прегъвката, под
съединяващия шен на яката към вратната извивка;

8.2. Широчина в средата - измерва се в средата на горната част на яката
разстоянието от прегьвката под съедицяващия шен на яката кьм вратната
извивка до външния край на яката;

9. Половината широчина на ризата по линия на гърдите при закопчано
положение - н закопчано положение при наложени една вьрху друга
предна част и грьб, измерва се разстоянието между страничните линии на
прегьване на изделието, на 2,0 cm под рькавните извивки;

10. Капак на джоб:
- дьлжина - измерва се по продьлжение на приiпиването на детайла,

разстоянието между двете му крайни линии;
- широчина - измерна се по средната вертикална линия на детайла,

дьлжината на отсечката между горната и долната линия на детайла;
11. Торбанаджоба:

- дължина - измерва се вертикално по средната линия на детайла,
разстоянието между днете крайни линии (прегьвките на детайла);

- широчина - измерва се хоризонтално по средната линия на детайла
разстоянието между двете крайни линии (прегьвките на детайла);

- широчина на мехчето - измерна се отсечката, перпендикулярна на
прегъвките на дьлгите страни на мехчето;

12. Половината широчина на ризата по линията на подгьва — измерва се
н закопчано положение при наложени една вьрху друга предна част и грьб,
измерва се разстоянието между страничните линии на прегьване на
изделието н обласпа на подгъва.

3.1.6. Методи за контрол и изпитване
3.1.6.1. Конструкцията ще се контролира по таблица 1, таблица з, тс

и Фиг.1.
3.1.6.2. Използваните материали ще се контролират визуално и чрез

сравняване на изделието с изискванита от таблица 2 и ТС.
3.1 .6..3 Технологичното изпълнение ще се оценява визуално чрез

сравняване с изискванаята за кроене и ушиване, заложени н ТС.



3.1.6.4. Основните размери по таблица З ще се проверяват с метална
рулетка или шивашки мегьр с точност +0,1 cm.

3.1.6.5. Широчината на шевовете по отделните подточки ще се
проверява чрез измерване с метална рулетка в две-три точки от iпева.

3.1.6.6. Рьстината на бода при използваните шевове ще се проверява
чрез броене на бодовете в два участька от шова с помощта на текстилна
лупа.

3.1.6.7. Методите за изпитване на физико-механичните и химичните
показатели на материалите по т. 1 от таблица 2 и т. 3.1.3.2.14. са съгласно
посочените в таблица 4.

Таблица 4 - Методи за контрол и изпитване
Метод на изпитване,

Наименование на показателя сьгласно нормативеп
документ

1. Сьстав НЕНТП:2010
2. Maca на единица площ БДС EN 12127
3. Сплитка БдС 12674
4. Сила при опьн БДС EN iso 13934-1
5.Сила на раздиране на образеца БДС EN iSO 1393 7-2

БДС EN 150 13937-4

6. Изменение на размерите при пране 400С и БдС EN i50 3759 БДС EN
сушене isобззо
7. Устойчивост на цвета (обагрянията) на: БдС EN iso 105-СОб БдС

‘ пт’ане п~и 40 СТ Т EN ISO 105-Е04
‘ пот БДС EN ISO 105-Х12 БДС
‘ тnиенеТ ЕNI~O 105-В02
‘ светлина

8. Oценяване на цвета БдС EN ISO 105-Aol БдС
EN 20105-А02

9. pH на воден екстракт БдС EN ISO 3071
10. Съдържание на формалдехид БдС EN ISO 14184-1
11 .Минимална устойчивост на повърхностно БдС EN ISO 4920
омокряне на тъкани
12. Эдравина на шова БдС EN ISO 13935-1

ь



3.1.7. Правила за приегиане и оценяване на качеството
3.1.7.1. Преди доставката, ще се извършват изпитвания на използваните

за изработване на риза с дьльг рькав материали, за проверяване на
съответствието им с изискванията на техническата спецификации.

3.1.7.2. При вземане на проби за лабораторни изпитвания ще се
извьрши подбор на проби и за арбитражни изпитвания.

3.1.7.3. Качеството на ризата ще се удостверява чрез контролни
изпитвания на вложените материали и на готовото изделие, в съответствие
с изискванията на настоящата ТС в акредитирана изпитвателна
лаборатория. При оспорване на резултатите от изпитванията ще се
провеждат арбитражни изпитвания в друга акредитирана лаборатория.

3.1.7.4. Готовите изделия ще се приемат на партиди, сьгласно ВС 40041
и настоящата техническа спецификация.

3.1.7.5. При провеждане на процедура за доставка на отбранителен
продукт, изискванията в точки 3.1.4. и 3.1.5, заложени в техническа
спецификации, ще се доказва с протоколи от изпитвания в акредитирана
лаборатория и/или изпитвателна лаборатория на Института по отбрана.

3.1.7.6. Визуалното оцеяяване на изделието ще се извьршва от
експертна комисия (подкомисия), назначена от вьзложителя.

3.2. Изиеквания по електромагнитна защита
Не се изискват.

3.3. Изисквания по ергономичност, обитаемост и техничсска
естетика

Ризата ще е конструиран така, че да осигурява бързо обличане и
събличане, свобода и удобство при носене.

Лицевият плат ще се раздира трудно, а при скьсване ще е устойчив
срещу разрастване на разкьсването.

Няма да има избеляване на цветовете при иране, излагане на светлина
и химическо чистене. Използваните материали няма да предизвикват
кожни раздразнения и алергични реакции.

3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото
обслужнане и ремонт

Ризата ще се поддьржа лесно - почистване чрез машинно пране до 40°С
при използване на неизбелващ перилен препарат.

Сушенето на ризата да не се извършва в сушилна машина.
3.5 Изисквания за сертификация

Т



Не се изискват.
3.6 Изисквания за скритост и маскировка

Лицевият плат ще е изработен сьгласно т. 2.1 от ТС.
3.7 Изискванiнi за транспортно-пригодност и съхранение

Ризата ще се транспортира и с’ьхранява съгласно изискванията на ВС
40040:1985 и допълнителни изисквания ви заявителя.
3.8 други специфични изисквания

Не се предвиждат.
4. ИЗИСЕВАНЯЯ ЗА СТАНдАРТИЗАЦИЯ И УНHФИКАЦИЯ

Готовото изделие ще съответства на изискванията на посочените в
техническата спецификация граждански и военни стандарти.
5. ИЗИСКВАНиЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ

Не се предвиждат.

6. ИЗИСКВАНHЯ КЪМ ОТIАКОВIСАТА, МАРКИРОВКАТА,
НIЖЕТИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦНЯТА

Маркировката вьрху продукта ще сьдьржа информация по т.5 от
таблица 2. Маркирането, опаковането, етикетирането и сьхракяването на
готовите изделия ще се извършва сьгласно изискванията на НЕНТП и ВС
40040:1985 и ако има допьлнителни изисквания на вьзложителя.

7. ИЗИСКВАНВЯ ЗА ГАРАНЦИИ
Ние гарантираме спазването на изискванията на техническата

спецификация при производството на изделието и запазване на качеството,
както следва:

7.1. Гаранционният срок при спазване условията за сьхранение ще
бьде с’ьгласно т. 3 от техническото предложение.

7.2. Гаранционният срок при експлоатация ще е 1 година, считано от
датата на получаване на изделието от военнослужещия.



ПредставяIие нашето предложение за изпълнение на
обществената поръчка, съобразено с изискванията на техническа/ки
спецификации/и (ТС) 114-72/21.10.2016 г. “Риза с къси рькави
камуфлирана “,изменена с ТС К~ 114-124/28.09.2017 г.

2. НАИМЕНОВАНИЕ НА ПРОДУКТА:
«РИЗА С КЪС РЪКАВ КАМУФЛИРАНА” -2.3

3. СЪСТАВ И ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКТА
2.1. Сьскiв на продукта

Риза пятна с къс ръкав, изобразена на фигура 1 ще се изработи от
лицев плат сплитка «Рипстоп” със сьстав 80/20 ПамукlГIолиестер, с
камуфлирана петцветна разиетновка в цветове rio каталог ,,Pantone Textile”
ТРХ, както следва:

- Черен - 16+10%; J’& 19-4305 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Кафяв - 23 +10%; К~ 19-08 15 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Тьмнозелен -36 +10%; К~ 19-03 15 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Светпозелен - 13 +10%; Kg 18-0420 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Hясъчен -12+10%; Кg17-1О19ТРХ,бал-min3-4.

22. Описаиие на продукты
Ризата /Фиг. 1/ ще е в полувтален силует, равна no пинията на nодгъва

и с удълбочена рькавна извивка. Предните части на ризата ще са сьс
скрито закоnчаване, с изключение на най-горното коиче, което е видимо.
При незакоnчано nърво копче, npu отворено с’ьстояние ще се оформя тиn
ревер от яката и nредните части. След nърво коnче надолу, между nредна
лява част и мостра ще се изработи фалшив иличник - фиксиран от
вьншната страна с лицеви щевове no форма, nосредством понтове на три
места.

Вьрху nредните части, no линията на гьрдите симетрично ще са
изработени два джоба, включващи външно nришита торба и каnак със
скрито закоnчаване. Каnак’ьт представлява прегънат на две двуслоен
nравоъгьлен детайп, като долната част ще е по-тясна и в двата й края ще са
наnравени вертикални илици за закоnчаване към две копчета, защити на
nодгьва на торбата на джоба. Торбата е изработена с мехче за обем откъм
вънщната (кьм ръкавната извивка)и долната страна. В торбата на джоба на
лявата nредна част ще е монтирано дoпълнително джобче за химикалка, с
размери: дължина (11,0 +0,5) cm; широчина (3,5+3,0) cm. Каnакът на левия
джоб ще е прикачен с прекъсване на щева в продъпжение на (2,5+0,2) cm



така, че ще е оформен отвор за поставяне на химикалката в предната част
джоба. Върху капака на ления джоб е позициониран светлоотразителен
надпис “ВОЕННА ПОЛиЦHЯ” на български език. Над капака на десния
джоб е защита меката част на лепяща лента за закрепнане на лента с
фамилията на военнослужещия, а над капака на ления джоб е защита лента
за принадлежност към IIBOEHHJ’ полиция” ,,MILITARY POLICE” (на
бьлгарски език и на английски език на втори ред) и с трикольор в началото
и.

Гърбът, н раменната област, ще с с двуслойна платка с две странични
чупки под нея, осигуряващи по-голяма свобода на ризата, залегнати навьн
към р’ькавните извивки. В центъра на гърба под платката ще е
позициониран светлоотразителен надпис ,,MILHARY POLICE” на
английски език.

Pъкавите ще са кьси — прикачени. На ления ръкав над ниво гьрди да се
пришива наръкавен знак на служба “Военна полиция”. В подмишечните
участъци на ризата да се бродират по щест броя нентилационни отвори на
ръканите, предните и задни части.

В раменните участьци н ръканните извивки ще са пришити носач -

пагони от основния плат. Върху заострените краища на пагоните ще са
изработени илици. Носач-пагоните ще са сьс заострен край ище се
закопчават към копчета пришити н началото на платката на ризата. Тунел
пагоните ще се нанизват върху неподвижните пагони.

Фигура 1.



З. ТАКТИКО-ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНиJI КЪМ ПРОДУКТА
3.1. Изисквания по предназначсние

3.1.1. Изисивания към конструкцията
Конструкцията на ризата ще е разработена в 77 типоразмера с обхват

по обиколка на гьрдите от 88cm До 128cm и ръст от 158 cm до 194 cm.
Типоразмерите са посочени в Таблица 1.

Таблица 1 - Типоразмери в сантиметри

Рьст 158,164,170,176, 182, 188,194
Обиколка 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124 128
на гьрдите

Забележка: Заявителят може да заявява и допълнителни типоразмери,
извън обхвата на таблица 1.

3.1.2. Изиеквания къах кроенето
- Ще се спазва направлението на основната нишка при кроенето на

детайлите, сьгласно означенията върху кройките;
- Ще се поставят необходимите центрове, като дълбочината им

няма да надвишава 0,3 cm.;
- При нареждане на настилите за кроене и номериране на изделието

няма да се допуска разнотоние в детайлите на едно изделие.

3.1.3. Изиеквания КЪм ушивансто

3.1.3.1. Общи тсхнологични изиеквания:
- всички сьединителни шевове ще са гладки, без набор;
- всички краища на шевовете ще са добре затегнати;

- ще се извършва прецизна настройка на шевните машини и няма да се
допуска повреждане на материята от износени игли;
- Гъстината на всички сьединителни шевове ще е 4-5 бода / cm, а на
всички украсителни и укрепителни шевове ще е 3-4 бода / cm.

3.1.3.2 Специфични технологични изискиания:
3.1.3.2.1 Шевът за монтиране на ръкавите ще е изпълнен на
специализирана ръкав машина.



3.1.3.2.2 Укрепителните и украсителните пiевове на двуигловата машина
ще са изпълнени, както следва:
- успоредно на вьтрешния шен на ръкавите и успоредно на страничните
шевове на ризата (предварително почистени на оверлог) и ще са залегнати
към задната част на изделието. допуска се изработването им и на двойно
загьнати iпевове на специализирана машина с “френски шен”;
- по горните страни на капаците на външните джобове вьрху предните
части. Прекъсване на шевовете ще има само в началото на ления капак
навьтре на 3 cm, (образуване на отвор - 2,5 cm - за химикал);
- за монтирането на торбата от страната на борда (без страната с мехчето);
- по раменните шевове;
- по долния край на платката на гърба
3.1.3.2.3 Укрепителен и украсителен шен с широчина 0,6 cm ще е
изпълнен, както следва:
- по края на яката, пластрона за скритото закопчаване и бордовете;
- по края на пагоните;
- по трите свободни краища на капаците на джобовете;
- за подгьване резервата на вътрешния край на мострите, предварително
почистена на оверлог;

3.1.3.2.4. Съединителен и укрепителен лицев шен с широчина 0,2 сш. ще
е изпълнен, както следва:

- по табелката, велкрото и наръкавната емблема;
- по съединителния шен на горната част на яката и по двете страни на
частичното столче (инсето), залегнати навътре;
- по края на мехчето на торбата на външните джобове и за монтирането
му вьрху предните части на ризата;
- за пришиване на основния подгьв на рькавите;
- за пришиване на основния подгьв на торбите на джобовете

3.1.3.2.5. Широчината на подгьва на ризата ще е 1,0 cm, а широчината на
лицевия му шен ще е на 0,8 cm. навьтре.
3.1.3.2.6. Пагоните ще са монтирани от раменния шен напред, като 1,0
cm. от широчината им е към гьрба, а останалите част от широчината ще
е кьм предните части.
3.1.3.2.7. Кьм готовото изделие ще се прикрепват по един брой резервно
копче.
3.1.3.2.8. Ще са направени понтове за здравина по следния начин:



- по неподвижните краища на пагоните - успоредно, дублирайки
вьяшните шевове в ръкавните извивки - по 2 броя;
- по двата края на капаците - успоредно, покривайки втори ред от
шевовете, и по двата края - вертикално за отвор за химикалка;
- по торбите на джобовете, на пьрви ред в двата края успоредно на
борда;
- по мехчетата на джобовете в горния край - по 1 брой и по долния
свободен край - по 2 броя;
- на три места по лицевия шен на борда за фиксиране на пластрона за
скрито закопчаване;
- в двата края на подвижната част на щрифелките на рькавите,
перпендикулярно на подгъва;
- при дължината на ръкавите върху двойните шевове, успоредно на
подгьва.
3.1.3.2.9. Подгьвьт нарькавите ще е с широчина 3,0 cm.
3.1.3.2.10. Подгьвьт на торбите на джобовете ще са с широчина 3,5 cm.
3.1.3.2.11. Широчината на лицевия шен на пластрона за скрито
закопчаване ще е 4,5 cm.
3.1.3.2.12. Hлиците на капака на джобовете ще са вертикални.
3.1.3.2.13. Минималната здравина на съединителните шевове ще е mm
24,0 daN

3.1.4. Изиеквания към материалите
Материалите, необходими за изработването на ризата ще са съгласно

спецификацията н Таблица 2.
Таблица 2— Спецификация на материалите

Нормативен
З~ Наименование Предназначение документ

1 2 3 4
1 Тъкан — цВят «Зелен

камуфлаж” с цветове по
каталог «Pantone Textile”
ТРХ, съгласно т.2;
бал- 3-4:
Количествен състав, %
80/20+5 Памук!Полиестер
Maca на единица площ,
175 +7%
Сплитка
Рипстоп /5 х 5 mm/

Лицев плат за ризата



Максимална сила на опън до
скьсване, daN

по основа - мин. 55,0
по вьтьк - мин. 45,0

Изменение на размерите
пране /400 Cl и сушене, %

по основа - + 2,0
повътък -+ 2,0

Устойчивост на обагрянията
/цвета! на, бал
- пране при 400С - мин.3-4
- триене сухо - мин. 4
- триене мокро - мин. 3-4
- пот алкална - мин. 3-4
- пот кисела — мин3-4
- светлина - мин. 4

— след

2 Съдържание на формалдехид,
mg/kg
макс. 75,0
pH на воден екстракт 4,8-7,5

3 Конци машинни, цвят За ушиване на ризата БДС EN
черен: - Състав - 100% iso 12590
полиестер

4 Копчета пластмасови Заколчаване на: предни
матирани, черни: части, капаци на
- с диаметър 15,0mm - 12 бр. джобовете, пагони и 1 бр.

резервно.
5 Лепяща лента - велкро, с

широчина 2,5 ст, черна:
1 бр. х 12,0 +0,2 cm За поставяне на лента с
(комплект кука и фамилията на
бримка); военнослужещия на ризата.

б Лента маркировъчна - 1 бр. Означаване на:
типоразмера, фирмата
производител, годината на
производство, състава на
лицевия плат и условията
за влаго-топлинна и
химическа обработка на
ризата.

L



3.1.5. Разгиери на ризата с кьс ръкав
Размерите на ризата, в готов вид ще са сьгласно посочените в Таблица
3отТСN~ 114-72/21.10.2016 г.

Забележка къiи таблица 3: Местата за измерване на размерните
показатели ще са, както следва:

1. дължина на гьрба на ризата - измерва се по средната линия на гърба
разстоянието от линията на вратната извивка до долния край на
изделието;
2. Широчина на платката в средата - измерва се по средната линия на

гьрба разстоянието от линията на вратната извивка до долната линия на
платката;

З. Широчина на рамото - измерва се по продължение на раменния шен
разстоянието от линията на вратната извивка до линията на рьканната
извивка

4. Пагон-носач:
4.1. дьлжина - измерна се по продължение на средната линия на

пагона разстоянието от края на пагона до линията на рькавната изнивка;
4.2. Широчина — измерва се дьлжината на отсечката, перпендикулярна

на двете дьлги страни на пагона;
5. дьлжина на ръкава - при наложени една ньрху друга предна част и

грьб, и пригладен рькав, без разтягане на плата, измерва се по продължение
на външната част на ръкава, разстоянието от линията на ръкавната извивка
до долния край на рькава;

бЯка:
6.1. д’ьлжина на шпица — измерва се вьрху горната част на яката

разстоянието от върха на яката до долния й край, т.е. прегьвката, под
съединянащия шен на яката кьм вратната извивка;

6.2. Широчина н средата - измерва се н средата на горната част на
яката разстоянието от прегьвката под съединяващия шен на яката към
вратната извивка до нънiания край на яката;

6.З.половината ( У2) широчина на ризата по линия на гърдите при
закопчано положение - н закопчано положение при наложени една върху
друга предна част и грьб, измерва се разстоянието между страничните линии
на прегьнане на изделието, на 2,0 cm под ръкавните извивки;

7. Капак на джоб:
- дьлжина - измерва се по продължение на пришиването на детайла,

разстоянието между двете му крайни линии;



- широчина - измерва се по Средната вертикална линия на детайла,
дължината на отсечката между горната и долната линия на детайла;

8. Торба на джоба:

- дьлжина - измерва се вертикално по средната линия на детайла,
разстоянието между двете крайни линии (прегъвките на детайла);

- широчина - измерва се хоризонтално по средната линия на детайла
разстоянието между двете крайни линии (прегъвките на детайла);

- широчина на мехчето - измерва се отсечката, перпендикулярна на
прегьвките на дьлгите страни на мехчето;

9. Половината широчина на ризата по линията на подгьва — измерва се в
закопчано положение при наложени една върху друга предна част и грьб,
измерва се разстоянието между страничните линии на прегьване на
изделието в обласпа на подгьва.

3.1.6. Методи за КОНТ~ОЛ и изиитване

3.1.6.1. Конструкцията ще се контролира по таблица ], таблица З, ТС и
Фиг.].
3.1.6.2. Нэполэваните материали ще се контролират визуално и чрез
сравняване на изделието с таблица 2 и ТС.
3.1 .6..3 Технологкчното изпълнение ще се оценява визуално чрез
сравняване с изискванията за кроене и ушиване, заложени в техническата
спецификация.
3.1.6.4. Основните размери по таблица З ще се проверяват с метална
рулетка или шивашки метьр с точност +0,1 cm.

( 3.1.6.5. Широчината на шевовете по отделните подточки ще се проверява
чрез измерване с метална рулетка в две-три точки от шева.
3.1.6.6. Гъстината на бода при използваните шевове ще се проверява чрез
броене на бодовете в два участька от шева с помощта на текстилна лупа.
3.1.6.7. Методите за изпитване на физико-механичните и химичните
показатели на материалите по т. 1 от таблица 2 и т. 3.1.3.2.16. ще са
сьгласно посочените в таблица 4.

I



Таблица 4 - Метод” за контрол и изпитване
Метод на нэпитване,

Наименование на показателя сьгласно нормативен
документ

1. Сьстав НЕНТП:2010
2. Maca на единица площ БдС EN 12127
З. Сплитка БдС 12674
4. Сила при опьн БдС EN iso 13934-1
5. Изменение на размерите при иране 40°С и БДС EN 180
сушене 3759 БдС EN

ISO 6330
БДС EN 180 105-

6. Устойчивост нa цвета (обагрянията) на: СОб БдС EN 180
‘ пранепри40°С 105Е04
° Пот БдСЕNISО 105-
‘ триене Х12БдСЕNI5О
‘ светлина 105-В02

7. Оценяване на цвета БДС EN ISO 105-
AOl БдС EN
201 05-А02

8. pH на воден екстракт БдС EN ‘50 3071
9. Съдържание на формалдехид БдС EN ISO 141 84-1

3.1.7. Правила за приемане и оценка на качеството
3.1.7.1. Преди доставката, ще се извършват изиитвания на използваните за
изработване на риза с кьс рькав материали, за проверяване на
съответствието им с изискванията на техническата спецификация.

( 3.1.7.2. При вземане на ироби за лабораторни изпитвания ще се извърп~и
Подбор на ироби и за арбитражни изпитвания.
3.1.7.3. Качеството на ризата ще се удостверява чрез контролни
изпитвания на вложените материали и на готовото изделие, в с’ьответствие
с изискванията на ТС в акредитирана лаборатория. При оспорване на
резултатите от изиитванията ще се провеждат арбитражни изпитвания в
друга акредитирана лаборатория.
3.1.7.4. Готовите изделия ще се ириемат на партиди, сьгласно ВС
40041:1985 и техническа спецификация.
3.1.7.5. При провеждане на процедура за доставка на отбранителен
продукт, изискванията в точки 3.1.4. и 3.1.5, заложени в техническата
спецификация, ще се доказват с протоколи от изпитвания в акредитирана
лаборатория.



3.1.7.6. Визуалното оценяване на изделието ще се извьршва от експертна
комисия (подкомисия), назначена от възложителя.
3.2. Изисквания по електромагнитна защита
Не се изискват.

3.3. Изиеквания по ергономичност, обитаемост и техническа естетика
Ризата ще е конструирана така, че да осигурява бьрзо обличане и
сьбличане, свобода и удобство при носене.
Лицевият плат ще се раздира трудно, а при скьсване ще е устойчив срещу
разрастване на разкъсването.

Няма да има избеляване на цветовете при пране, на светлина и
разтворители. Използваните материали няма да предизвикват кожни
раздразнения и алергични реакции.

3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото
обс.пужване и ремонт

Ризата ще се поддържа лесно - почистване чрез машинно пране до 40°С
при използване на неизбелващ перилен препарат.
Сушенето на ризата да не се извършва в сушилна машина.
3.5. Изисквания за сертификация
Не се изискват.
3.6. Изисквания за скритост и маскировка
Лицевият плат ще е изработен сьгласно т. 2.1. от настощiщта ТС.
3.7. Изиеквания за транспортно-пригодноет и сиранение
Ризата ще се транспортира и съхранява съгласно изискванията на ВС
40040:1985 и допълнителни изисквания на заявителя.
3.8. други специфични изисквания
Не се йредвиждат.

4. ИЗИСКВАНиЯ ЗА СТАНДАРТИЗАЦИЯ И УНИФИКАЦИЯ
Готовото изделие ще сьответства на изискванията на посочените в
техническата спецификация граждански и военни стандарти.

5. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ
Не се предвиждат.

б. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ОПАКОВКАТА, МАРI{ИРОВКАТА,
ЕТИКЕТИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦНЯТА



Маркировката вьрху продукта ще съдържа информация по т.5 от таблица
2. Маркирането, опаковането, етикетирането и съхраняването на готовите
изделия да се извършва сьгласно изискванията на ВС 40040:1985 и

допьлнителни изисквания на вьзложителя.

7. ИЗИСКВАНIIЯ ЗА ГАРАIЩИИ
Hue гарантираме спазването на изискванията на техническата

спецификация при производството на изделието и запазване на качеството,
както следва:

7.1. Гаранционният срок при спазване условията за съхранение ще бьде
сьгласно т. 3 от техническото предложение.

7.2. Гаранционният срок при експлоатация ще е 1 година, считано от
датата на получаване на изделието от военнослужещия.



Представъпие нацието предложение за илiълнение на обществената
поръчка, еъобразено е изиекванията на техничеека/ки
епецификация/и (ТС) Xg ll4-7З!2l.10.2Оlбг. “Шапка лятна
камуфлирана”, изменена с ТС 114-129/28.09.2017

1.HAHMEHOBAHuE НА ПРОДУКТА «iHапкакамуфлажналзпна»_ 2.4

2.СЪСТАВ И ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКТА
Лятната шапка, изобразенана фигура 1 ешрабсченаоглицев плат ,,Рипстоп” сьс
сьстав 8 0/20 Памукlполиестер, «в камуфлирана гтетцветна разпетновка” с
дветове по каталог ,,Pantone Textile” TPX, както следва:

- Черен - 16 +10%; ЗЧЪ 19-4305 ТРХ, бал - Tin 3-4;
- Т{афяв - 23 +10%; М~ 19-0815 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Тьмнозелен -36 +10%; Н2 19-03 15 ТРХ, бал - mm 3-4;
- Светлозелен - 13 +10%; Ng 18-0420 ТРХ, бал - mm 3-4;
- пясъчен - 12 +10%; Nb 17-1019 ТРХ, бал - mm 3-4.

Състои се от следните елементи: дъно, около)кка с начелник и козирка.
дьното на шапката ще е елипсовидно.

Околожката е двуслойна. В челната й част ще е монтиран начепник със
специфична форма, от основния плат, гюдлепен. Вьрху него ще е пришита
кокарда «ВОЕННА полиция”. Тилната част околожката ще е по-висока; два
пенса, симетрични на сьединяващия краищата на околожката шен на типа,
оформят обема на шапката. На окопожката, под съединителния й шен с дьното,
от двете страни, през двата слоя, ще са бродирани по два вентилационни отвора
с вьтрешен диаметьр (0,3 + 0,4) cm. Лицевата част на окопожката в основата ще

( е дублирана с лента от основния плат с широчина (3,4 -~- 3,6) cm. В типната част
на околожката ще е изработен отвор, окантован с лента от основнчя плат, под
който краищата на дублиращата лента ще се прилепват чрез лепяща лента -

велкро, сьздавайки възможност за регулиране обиколката на шапката. Долняят
край на окопожката отвътре ще е почистен чрез лента от гхамучно трико с
широчина (3,0 3,5) cm.

I{озирката ще е изработена от пластмаса, формована - пеко извита в двете
страни, облечена двустранно с основния плат, обточена с веревна лента - бие от
основния плат. Успоредно на шева за изминаване на бието ще са изминати З
броя лицеви шевове на разстояние (1,0+0,1) cm. един от друг.

L4~



Фигура 1

З. ТАКТИКО-ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАЯНЯ КЪМ ПРОДУКТА

3.1. Изисквания по предназначение

3.1.1. Изисквания към конструкцията
Конструкцията на шапката ще

обиколка на главата /0 гi от 53,0

таблица 1.

е разработена в 9 размера с обхват по
cm до 61,0 cm. Размерите са посочени в

Таблица 1 - Размер” в сантиметри

Обиколка на
главата(О 53,0 54,0 55,0 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0
rn), cm

Номер на 53 54 55 56 57 58 59 60 61
iыапката

Забележка: Заявителят може да заявява и
на таблица 1.

допълнителни размерг’, извы’ обхеата

3.1.2. Изисквання кьм кроенето
- Ще се спазва направлението на основната нишка при кроенето на детайлите,

сьгласно означенията вьрху кройките;
- Ще се поставят необходимите центрове, като дълбочината им няма да

надвишава 0,3 cm.;
- При нареждане на настилите за кроене и номериране на изделието няма да се

допуска разнотоние в детайлите на едно изделие;

3.1.3. Изисквания към ушиването



3.1.3.1. Общи Технологични изисивания;
- всички сьединителни шевове да са гладки, без набор;
- всички краища на шевовете ще са добре затегнати;
- ще се извьршва прецизна настройка на шевните машини и няма да се допуска
повреждане на материята от износени игли;

3.1.3.2 . Специфични технологични изисквания:

3.1.3.2.1. двойни успоредни укрепително - украсителни шевове с разстояние
между иглите (0,6 .- 0,8) cm и с гьстота на бодовете 3-4 бода/сm да са изпълнени за
монтиране на двете отвесни страни на начелника върху околожката.
3.1.3.2.2. Укрепително - украситеден лицев шен с широчина (0,1 - 0,2) cm и с

гьстота на бодовете 3-4 бода/сш да е изпьлнен, както следва:
- успоредно на сьединителния шен на околожката с дъното;
- успоредно на Съединяващия двата края на околожката шен;
- по горния край на дублиращата лента вьрху лицето на околожката;
- за зашиване на лепящите ленти-велкро;

3.1.3.2.3. Укрепително - украсителен лицев шен с широчина (0,3 - 0,4) cm и с
гьстота на бодовете 3-4 бода/сш да е изпьлнен по долния край на дублиращата лента
вьрху лицето на околожката.
3.1.3.2.4. Лепящите ленти - велкро вьрху краищата на дублиращата лента при
тилния отвор да са зашити и по диагоналите им.
3.1.3.2.5. Минималната здравината на съединителните шевове на шапката да е 24,0
daN.

3.1.4. Изисквания кьм материалите
Материалите, необходими за изработването на лятната шапка са сьгласно

спецификацията н Таблица 2.

Таблица 2— Спецификации на Материалите

~NЪ Наигиенованпе Предназначение Норiиативен
документ

1 2 3 4
I Тъкан -. цВн «Камуфлираиа Лицев плат за литната шапка

петцветна разпетновка” с цветове по
каталог ,,Pantone Textile” TPX,
еъгласно т.2;
бал- 3-4:
Количествен състав, %
80/20 :Ь5 Памук/Полиестер
Maca на единица площ,
175 ь7%
Сплитка
Рипетоп /5 кS nim/



Максимапна сила на опън до скъсване,
daN

no основа - мин. 60,0
no вътък - Мин. 40,0

Изменение на размерите — след пране /400
Cl и сушене, %

no oснова - + 2,0
nовътьк -+2,0

Устойчивост на обагрянията /цВеТа/ на,
бал
- nране npu 40°С - мин. 3-4
- триене сухо - мин. 4
- триене мoкрo - Мин. 3-4
- пот алкална - Мин.
- nот кисела - мин. 4
- светлина - мин. 4
Съдържание на формалдехид, mg/kg
макс. 75,0
pH на вoден екстракт,
4,8-7,5

Т Кoнци машинни, цвят черен: - За ушиване на шаnката БдС EN iso
Състав - 100% nолиестер 12590

З Влoжка твьрда, гъвкава За козирката
(пластмасова), черна

4 Подлспващo ,,ризол” За укреnване на козирката и
дублиращата лента върху лицето
на oкoложката

5 Лента лепяща - велкро, черна — За прилепнане на утвърдена
мека част: украса
широчина 2,5 cm;
дължина (8,0 + 0,5) cm

б Лента леnяща - велкрo, черна — твърда
част

7 Утвърдена украса За nришиване кьм лента леnяща -

велкро, черна — твърда част
8 Лента веревна oт основният плат с За обточване на козирката и

дiирочина 3,2 1ь 0,4cm свободния край на наушника
9 Памучна лента с широчина (3,0-э- 3,5) За nочистване на резервите на

cm, цвят черен: шева лента от вътрешната страна
на околожката

10 Кокарда ,,ВОЕННА ПОЛИЦ~Я?? Зашита в nредната част на Сьгласно ТС Х9
околожката 1 l4-7117.0б.2О15г.

11 Лента маркировьчна 1 бр. Означаване на: фирмата

nрoизводител, размера на
шапката, състава на основния
nлат, сиМволи за nоддържане,
годината на nроизводствo

3.1.5. Размери на шапката

л



Размерите на шапката, в готов вид ще са п000чени в Таб.тпща 3.

Таблица 3 - Размери на лятната шатжа, em

Размерен Номер на шапката доп.
показател ОТКЛ.

53 54 55 56 57 58 59 60 61

1. Вътрепзна 53,0 54,0 55,0 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0 + 0,5
обиколка

2. Предна
височина на 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 + 0,3
околожката

3. Задна
височина на 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 ~ 0,3
околожката
4. Дъно:
- дължина 18,6 19 19,4 19,8 20,2 20,6 21 21,4 21,8 + 0,3
- широчина 12,9 13,3 13,7 14,1 14,5 14,9 15,3 15,7 16,1
5. Козирка:
- дьлжина 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 + 0,5
- широчина 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

Забележка киi таблица
са, както следва:

3: Местата за измерване на размерните показатели ще

1. Вътрешна обиколка на шапката - измерва се от вътрешната страна на шапката по
долния край на околожката при свободно прилепени краища на дублиращата
околожката лента;

2. Предна височина на околожката - измерва се вертикално по средната линия на
начелника вьрху околожката разстоянието от сьединителния шен на околожката с

( козирката до сьединителния шев на околожката с дъното;
3. Задна нисочина на околожката - измсрва се преди тилния отвор разстоянието от

сьединителния шев на околожката с дьното до долния край на околожката;
4. Дъно:

- дьлжина - измерва се по линията на големия диамегьр на елипсовидното дъно,
разстоянието между двете крайни точки вьрху съединителния шен на дьното с
околожката;
- широчина - измерва се по линията на малкия диамеггьр на елипсовидното дьно,
разстоянието между двете крайни точки върху съединителния шен на дъното с
окопожката;

5. Козирка:
- дьлжина - измерва се по продьлжение на сьединителния шен на козирката с
околожката разстоянието между двете крайни точки на козирката;

I



- широчина - измерва се вертикално по средната линия на козирката разстоянието
меящу точките вьрху сьединителния шов на козирката с околожката и външния край на
козирката.
3.1.6. Методи за контроли изпитваяе
3.1.6.1. Модельт на шапката ще се контролира визуално за сьответствие с
описанието в ТС;
3.1.6.2. Използваните материали ще се контролират чрез сравняване с
изискванията в таблица 2 на ТС;
3.1.6.3. Технологичното изпьлнение ще се оценява визуално чрез сравняване с
изискваиията, заложени в т.3. 1.2. и т.3.1 .3. (без точка 3.1.3.2.5.) на ТС;
3.1.6.4. Размерите на изделието в готов вид, посочени в таблица 3, ще се проверяват с
метална рулетка или шиватпки мегьр с точност +0,1 cm;
3.1.6.5. Эдравината на шевовете, посочена в т. 3.1.3.2.3. ще се проверява сьгласно БдС
EN ISO 13935-1;
3.1.6.6. Широчината на шевовете пот. 3.1.3. ще се проверява чрез измерване с метална
рулетка в две-три точки от шова;
3.1.6.7. Гьстотата на бода при използваните шевове по т. 3.1.3. ще се проверява чрез
броене на бодовете в два участъка от шева с помощта на текстилна лупа;
3.1.6.8. За конците по т.2 от таблица 2 задьлжително ще се изпитва сьставьт им по
НЕНТП:201 о;
3.1.6.9. Методите за изпитване на физико-механичните и химичиите показатели на
материалите по т. 1 от таблица 2, ще са съгласно посочените в таблица 4.

Табгпща 4 - Методп за коацюл и ипнпваве
Метод на изпптване, сьгласноНаименование на показателя норматпвен документ

1. Състав НЕНТП:2010
2. Maca na единица площ БдС EN 12127 или еквивалентно/и
3. Сплитка БДС 12674 или еквивалентно/и
4. Сила при опън БДС EN iso 13934-1 или

еквинanентно/и
5. Сила на раздиране на образец БдС EN iso 13937-2

или еквивалентно/и
БдС EN ISO 13937-4
или еквивалентно/и

6. Изменение на размерите при пране 40°С и сушсне БДС EN ISO 3759
или еквивалентно/и
БДС EN iSO 6330
или еквиваленТно/и
БДС EN ISO 105-СОб
или сквивалонтно/и

7. Устойчивост на цвета (обагрянииа) на: БДС EN ISO 105~~Е04
• плане пли 40°С или еквивалентно/ит т БдСЕNISО1ОS-Х12

пот или еквивалентно/и
• триене БдС EN ISO 105-В02
• светлина или еквивалентно/и

8. Оценка на цвета БДС EN ISO 105-Aol



или еквивалентно/и БДС
EN 20105-А02 или
еквивanеытно/и

9. pH на воден екстракт БДС EN iso 3071 или
ensпвалентно/и

10. Съдържание на формалдехдц БДС EN iso 14184-1 или
еквивалентно/и

1 1. Минимална устойчивост на повърхностно БдС EN iSO 4920 или
I омокряне на тькани
3.1.7. Правпла за приемане и оценка на качеетвото
3.1.7.1. Преди доставката ще се извършват изпитвания на използваните за ушиване на
шапката материали, за проверяване на сьответстВието им с изисквавията на
техническата спецификация.
3.1.7.2. Готовите изделия ще се приемат на партиди, сьгласно ВС 40041:1985, нато ще
се извьрши подбор на проби и за арбитражни изпитвания.
3.1.7.3. Oкачествяването на готовите изделия ще се извършва съгласно ВС 40026:1984.
Качеството на шапката ще се удостоверява чрез контролни изпитвания на вложените
материали и готовото изделие, сьгласно изискванията на ТС в акредитирана
изпитвателна лаборатория. При оспорване на резултати от изпитвавия ще се провепщат
арбитражни изпитвания в друга акредитирана лаборатория.
3.1.7.4. При провеждаяе на процедура за доставка на отбранителен продукт,
съответствието на показателите no т. 1 от таблица 2, показателите по таблица 3,
показатели пот. 3.1.3.2.5., с изискванията на техническата спецификация, ще се доказва
с протоколи от изпитвания в акредитирана лаборатория.
3.1.7.5. Визуалното оценяване на:
- модела на лятната шапка;
- сьответствието на изделието с изискванията на т. 3.1.2. и т. 3.1.3. (без т. 3.1.3.2.5.);
- показателите от т.3 до т.9 от таблица 2, да се извьршва от експертна комисия
(подкомисия), назначена от възложителя.
3.2. Изисквания по електромагнитна защита
Не се нзискваг.
3.3. Изисквания no ергономичкост, обитаемост и техническа естетика
Шапката ще е конструирана така, че да осигурява удобство при носене. Материалите
ще имат висока здравина и устойчивост на външни механитши въздействия.
Oсновният плат ще се раздира трудно, а при скьсване ще има устойчивост срещу
разрастваяе на разкъсвааето.
Кяма да има избеляване на цветовете при пране, на светлина и разтворители.

3.4. Изисквания no експлоатацията, удобство за техническото обслужване и ремонт
Шапката ще се nодцьржа лесно - пoчистваяе чрез ръчно пране до 40°С npu изпoлзване
на неизбелващ перилен nрепарат. допуска се и химическо пoчистване на изделието.
Сушенето на шапката да не се извьршва в сушилна машина.
3.5. Изисквания за сертификация
Не се ~исюаг.

3.6. Iкiзискваяия за сщэшюсг и маскировка
J1ицевяягп~игще еизрабоюн сьгласнот. 2 or ТС.

3.7. Ilзискваяия за Гqэанспортно-приюдносг и сьхраневяе



.Hятната шапка ще се транспортира и сьхранява съгласно изискванията на ВС
40040:1985 и допьлнителни изисквания на заявителя.

3.8. други специфични изиеквания
He се пре~щиж~щt

4. HЗИСКВАНHЯ ЗА СГА[ЩАРТКЗНЩЯИУНHФиКАЦHЯ
Гсповою щцслие ще сюшеютвана изискваниsпинапоачевию wтехничестшта спеiщфmп<вция траяqщнска
и военни сmцшв~ля.

5. взискВАвияКЬМВIЩОВЕГЕ ОСиГУРЯВАВЕ
Не се предвипщаt

б. изискв~пиякъм оплковкАтА,МАРКиР0ВКАтА,юикпи~~iюго и
КОНСЕРВАТЩЯТА
Маркяровката вьрху продукта щесьдържа информация по т.9 от таблица 2.
Маркираыето, опаковането, етикетирането и сьхраияването на готовите изделия ще се
извьртпва сьгласно изискванията на ВС 40040:1985 и допьлнителни изисквания на
вьзложителsi.

7. I4ЗИСКВАЯаЯЗАГАРАВIЩи
Ние гарантираме спазването на изискванията на техническата спецификации при
производството на издепието и запазване на качеството, както следва:
7.1. Гаранционният срок при спазване условията за сьхранение ще бьде сьгласно т. З от
техническото предложение.
7.2. Гараяционният срок при експлоатация ще е 1 година, считано от датата на
получаване на изделието от военнослужещил.

2. Декларираме, че:
2.1. сме сьгласни с условията при вьзлагане на поръчката, сьобразно пьлното

описание и техническата!ите спецификация/и от документацията за участие в
обществената порьчка;

2.2. артикулите (стоките), предмет на договора, ще покриват напьлно
изискванията на вьзложителя, посочени в пьлното описание и техничеекатаlите
спецификация!и от документацията за участие в обществената пориха;

2.3. доставените артикули ще бьдат нови, неупотребявани и в срок на годност;
2.4. доставените артикули ще бьдат произведени от качествени материали,

осигуряващи нормалi-ш и безпроблемна експпоатация за периода на ползването им;
2.5. доставените артикупи ще отговарят на изискванията за маркировка,

етикетировка и опаковка, сьгласно техническата/ите спецификация/и на вьзложителя.

-Ii/i



3.Предлагамс следния гаранционен срок по обособена/и лозиция/и (ОП)Х22
Гаранционен срок

АРТИКУЛИ (в месеци)
при сьхранение ПРИ експлоатация

2.1.Юптн камуфлажен летен
сьгласно ТС J’4b 114-
68/21.10.2Оlбг. КЛИН 60 12
каzиуфлиран летен без
подплата “, изменеиа с ТС
З’&1 14128/28.09.2017г.
2.2 Риза с дьльг ръкав
камуфлажна съгласно тс
114-118/17.06.2015 г.’риза с бО 12
дьльг рькав камуфлираяа ,

изменена с ТС JЧ9 114-
153/28.09.2017 г.
2.3 Риза с къс рькав
камуфлажка сьгласно тс
114-72/21.10.2016 г. Риза с 60 12
къс ръкав камуфлирана ‘,

изменена с тс ‘~ 114-
124/28.09.20 17 г.
2.4 Шапка камуфлажна
лятна сьгласно тс NQ 114-
73/21.10.2016 г. “Шапка бО 12
пятна камуфлиран&’,
изменена с тс 114-
129/28.09.2017

сьхранение започва да тече от датата на
П~ОТОКОЛ ПО чл.29, an. 1 от договора, а ПРИ
от военнослужещия, в рамките на срока на

4.Срок за отстраняване на рекламацИИ през гаранцИоННия Период ще бьде
30 (тридесет) дни след приемане на рекпамацията;

5.срок за изпьлнение на порьчката По обособена позиция JW92
«Лятноуниформено облекло от камуфлиран плат” с 150 (стои петдесет) дни.

б.декларираме, че сме в сьстояние да изпьлним порьчката
добросьвестно,качествено и професионално, в пьлно сьответствие с правилата на
действащите нормативни актове, изискванията на вьзЛожителя и насто,щето
техническо предложение.

7.декларираме, че при изготвяие на офертата са спазени задълженията,
свьрзани с даньци и осигуровки, опазване на околната среда, закрила на заетоспа И
условията на труд.

Гаранционният срок П~И

подписване на приемо-предавателния
експлоатация-от датата на получаване
сьхранение.

дата:АL’LZ~о2о г. Подпис и печат».,

j



Поi’ложепие.М~42
ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ

за участие в обществена порьчка с предмет:
,,Доставка на униформено , специално и работно облекло за служба «Военна полиции”

по обособена позиция К~ 2— «Лятно униформено облекло от камуфлиран плат”

ОТ: “ИНТЕНДАНТСКО ОБСЛУЖВАНЕ” ЕАд, гр. София
УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,

Във връзка с процедурата за
предложени.

Предлаганите цени са формирани за един брой без и с включен
по производство и доставка (в т.ч. и мита, данъци, такси и транспорт) до с:
подготовка”.

дата:~2??~. .2020 Г.

поръчка с горепосочения предмет, Ви представяме нашето ценово

Единична цена Обща стойност

Наименование на изделията ( в леса) ( в леса)
Кол-во

бр. без ДДС с дДС без ДДС с ДдС

Клин камуфлажен летен съгласно ТС
Mg 114-68/21.1О.2016г. “Клин
камуфлиран летен без подплата”
измененасТС N~114-128/28.09.2017г. 750 94,13 112,96 70597,50 84717,00

Риза с дълъг ръкав камуфлажна
съгласно TONg 114-18/17.062015
г,”Риза с дълъг ръкав камуфлирана ‘,

измененасТС N~ 114-153/28.09.2017 г. 450 93,09 111,71 41890,50 50268,60

Риза с къс ръкав камуфпажна
съгласно TO Ng 114-72/21.10.2016 г.
“Риза с къси ръкави камуфлирана “,

изменена сТО Mg 114-124/28.09.2017 г. 340 86,00 103,20 29240,00 35088,00

Шапка камуфлажна пятна съгласно ТС
М~ 114-73/21.10.2016 г. “Шапка пятна
камуфлирана”, изменена сТО 114-
129/28.09.2017г. 750 23,67 28,40 17752,50 21303,00

Всичко: 159 480,50 191376,60

включени всички разходи
и

. 4t~.
фамилия, д]г

.~ у)~/L?/d’гч

Забележка 1: Цените са посочени в лева със закръгление до втория знак след десетичната запетая.
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